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[00013 l.fi r)ri'3sente invention concerne un eiernerit 
c.o;-!r^ofn!Ti3i.-:;!: de polissage pour Is finilto.o 6cs v&rss 

optiques 

10002] Fii etlBt, les verres optiqoea sutjisisunl piu- 
i OLifj crtapcs Je transformation pour arrivera la lofjnti 
geometrique recherchet5 el a la tfanscarencs finale. 
[0003] L.«j surfagage des verres optiqoesi, face conca- 
ve 00 oonveKO, comprenci mi moitns Irois arandes 
Stapes : 

I'ebauche qui psrmet de donns!- le profii general, 
le doucissage par rodsga qui penriet de legufariser 
la surface, ei 

le polissage qui affirve encore la surface ei dorine 
au verre sa iranspijrence, 

(0004] Compte tenu de ladlveraiiS desprofils des ver-^ 
res optiques, 11 a ete mis au point dea supports specifi- 

ques. fsppeles "pads", qui viennenf se monter de fapon 
smovib!© sur 6&s supports ngides tournants, appeies 
"oiJtfls" et qui sont ulifises cofnme consomrnsbles pour 
«::!ec::;er ie,T operations doucissage ef de potissagtj 
par rodage. 

[OOOS] Ges pads sont g^nSraierfiant fixes par une in- 
ierface adii6sive difectemerii sur i'Qutii, ou encore efi- 
tratnfes par un mat6f iau d tr(>s fort coefficient de friction. 
!ui-mSme fixe par une interface adi-iesive sur i'ouii!, 
[0008] I.es verres sont rnsinteriant. pour la piupart, 
des verres orgar-iques el Ses protjlefiies qui «es posent 
ne sent pa;; nerossj-iretnf.-fil dans la technicitede la rda- 
lisation dea fonties fnais dans les delais de fabrication 
pour, d'une part, produire a ia dernande dans des d^isis 
tea plus courts possibles et, d'autre part, pouf diminuer 
ies prix de revient. 

(0007) I! faul done pouvoir ifouver des agencements 

de matenau consttluant iea pads, qui permatient des 



[0010] 



tioii, I! s'agit de grains d'abrasifs qui sont 

dans un support polym&re. 

10012] il exisie une autre leclinique qui 



n form 



de d 



mablcs, aui puissant s'adapter aux condilions de roda- 
ge. 

[0008} 015 carwait par la demande de brevet frani;ais 
N '2,595.505 un dfsque abrasif rnuiticouchesayanf deux 

popuStJtions dB grains abrasils caiibrSs. Ainsl. ls disque 
corTiprend deu.x couches Tufie interne prOGtie du:support 
et i'autre e':<ierne a t'cppose du support. Dans la couc^ie 
exttHrie, on inviiii des yiuins de tailte sup^rieure a cells 
des grains disposes dans la couctie interne, ceei dans 
m rapport de i'ordrs de 1,5 pourdonner un otdre de 
grarideur, 

[0009] 11 est alors possible de degrossir dans uns pre- 



5 bfeux qui sont arroses, pendant ia p&riode de trav;3ii, 
avec des liquides comport,anf des particuies atvrasivea. 
Css discjues doivont avoir des pariiculariies de coriior ■ 
maiion aftn de re-specter au roieux la forme de I'ouiii, e; 
retenir au mieux fe liquids iubrifiant el porteur de parii- 

•'0 cules abrasives, tout en iimilant r«,=jure desdites ftbrss 
qui pourrait eonduire a une detc^rioraiion de ia quaiite de 
pofissage eUou a ia poilulion do bain. 
[0013] le docuniGf!! WO-98/45112 deorit un elefneiit 
de poiissage, prevu pouretre monie sur un support lour- 

'0 nant, corrprenar;! une ervibase d'un fiirri potytnere, corn - 
pren.-.rii a svirtoice un flocage comprenan! des fttjres 
en polyesttif ou en nyion fixe<3S .sur lariitc eint)3se au 
iTsoysn d'une colie, 

[0014] La pr^seote inverition concerne w; eis;!n«!!it 
!o consommable de polissaije du lype pad qui est econo- 
mique, qui permef des grains de temps ifrporti^riiB, c^ui 

peu! etre produit en grand nombre, qui pent roccvoir ies, 
Itquides avec suspensions abrasives de rype connu, 

?5 d'une iongevite compalible avec ies paranietres de po- 
lissage et qui est d'une utilisation simple. 
[0015] A C8t effel. selon t'invsntio.n, re-lemeni de pc- 
lissage detinttion pour des verres optiques fninferaux on 
orfjaniques, prevu pour etre montS sur urs support lour- 
nant, de forme adaptee a oelie du verre d polir, compre- 
nant une embase constituee d'un fiim polyiTi<>rs, d'un iis- 
su ou d'un non tisse, comprend a sa surface un fiocisge 
compretianl des fibres de viscose fixees sur ladite em- 
base, au moyen d'une coUe, 

,35 [0016} Avantageusemeni, leii fibfes ont une longueur 
comprise enlre 0.3 mm et 1 ,0 mm et un diarnetre com- 
pris enlreSiim et 25 pm 

£00171 ^ l.'en)t>ase la^cotlmeieriu^^ presenient aussi 

[0018] La prfisenle invention est rnairiteriani decrite 
en regard du dessin sur Sequel ta figure unique montre 
Ufi9 vue en coupe schSrtiatiqtje d'on ^tement du type 



ejiultats obtenos font ete avec u 



6 a vantage, celtj! < 



[0011] Of! coriSlate que dans an tel nnxte de re;; 



[0021] 
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se enif e 1 50 g/m^ et 400 g/m^, de pr6f6rencs 240 g/m^, 
CD qui correspond a une epaisssor sensibiement de 

0,25 mm, 

[0022] Lddensitf uL bjp(-oita.itiPturtt n<-l i - i.-- 
tages certains. 

[0023] En effet. fa densite permst une Donne contor- 
mation suf Touti!, une bonne prehension lors de la pose 
ef de ia depose du pad. une bonne resisfaoce a ia co!n~ 
pressiOfT et une feparfition homogene de la prossion 
pendant is iraveii!, ce qui esi sydonyme d'une grande 
orSotsion de poiissage. 

[0024] Cett6 ernbase est avantageusernent decou- 
pee sous forme d'un disque car les machines qsji ia rs- 
50ivent sont de type tournapt. Le tsrwe d.sque doiteire 
prisdans son accep!,3tion la pius large ■:; est a dire piece 
revolution rnais li peut p.^endra bisn sur ia forme cir- 
cuiaire ou ovale, avec des pefates ou saris, avec des 
srtdentaiiorss ou non. 

[0025] Cette embase 1 0 est en.suile ftoquee sn repar- 
tissant des fibres 12 dans un adiiesif 14. les fibres son! 
deposSea en Siirplus et sont orientees par des precedes 
connus dans ce domalne teclinique comme !a creation 
de ci^amps electrostatiques. 

[0026] Avantageusement. les fibres de viscose ont 
une masse lin^iqtie de 5 cf&citex ef me longueur com- 
prise sntre 0,3 mm et 1,0 mm, prefefentiellement 0,5 
ir)X-. ce qui conduit a une masse surfgcique comprise 
sntre -50 g.vv- et *■ 20 g/ni^ de preference 70 g/m^. La 
longusiir est ia longueur des fibres felles qu'elies sont 
prodeiies at sont done mesurees a priori. 
[0027] Le d^asTietre de ses fibres est comprts enire 5 
ei 2a ,liiti e; de preference entre 15 et 25 iim, pour les 
longueurs donrjfees. 

[0028] Quant s radhesif, il s'agit de fapon pr6f6ren- 
tiefie d'une coile ii base de polychlonjre de vinyle addi- 
S-onnee d'un piastifiant ayant one masse surfacique 

comprise entre 50 g.-'m-- et I SO g/m^. de preferenoe 130 

[0029] Pour dormer un ordrtj de grjindeur, I'epaisseur 
lotais da t'elemen) de poilssage aelor; la presetjfe irtveri- 
tion est comprise entrs 0,0 et 0,90 mm, pius particuJie' 
remeni 0,85 mm. 

[0030} Ainsi conipu, t'element de polissage selon ia 

prtisente ipi/ention permeS d'obtenir des resultats. sur- 
prenants puisque le feoips est reduit de 12 rnn a 7 ou 6 
mri pour une moms surface de meme profil et en uUii- 
sant un m.Grne iiquidti ds nolissage a I'oxyde d'aiifmi- 

[0Q31] En plus du gain de temps, on constate aussi 
■■.1L:C 80% du jravyil di-> fioiissage est realise entre 1 ot 2 
mn tandis que les pads connus ns pernieilerii pas de.- 
deceisr une arriorcfj ije poiissage dorant ci'itf.' morr-o 
pi^riode, 

[0032] II y a done non seuletnent un gain de lernps 
giobal mais aussi uri gain de rendemeni, 
[0033] Condiiions d'essai ; 



verre trait6 : verre organique d'intiiee 1 ,6; oourbe 
4,12x4,82; 

fiquide de poiissage : oxyde d'atumt?num avec un 
dianj^tre de particules de 1,3 fi : 
5 - presaion de poiissage 1 ,725 isar ; 
duf^e de iXffissage : 6 mn, 

[0034] On a mesure un accroissement d'enlevemens 
de matifere au oenir© du verre de 1S %, dans les memes 
10 condliiorjs, par rapport ^ un pad du commerce ayant le 
m&me diamelre et la m^me forme rnais doiit le.s ion- 
gueurs et diarnetres des fibres, notarnment, sont diff6- 
rents. 



Revertd)cattoR» 

1 . Element de poiissage de f initiort pour des verres op ■ 
tiques mfnerauj( ou organlques. pr^vu pour eSte 

?.o monte sur un support tournant, de forme ;!da»;«e a 
eelle du verre a polir. comprenant une embase (10) 
constituee d'un tiim polymere, d'un t'ssu ou d'un non 

nanl des fibres (12) fixees sur iadite emcase au 
2S moyen d'tioe colfe {14>, caracterise en ce que ies 
fibres sonf des fibres de vtscose, 

2. Element de poiissage seton la revendicaiion 1 , ca- 
racterise en ce que les fibres { 1 2) ont une long ueur 

35 comprise eofre 0,3 mm et 1,0 mn^, de pr4sf«kence 
deQ.Smm. 

3. Element de poiissage selon la rsver^dication 1 cu 
2, caractifis^ en c© que le diamsMre dess fibres (12) 

35 est compns eotre 5 p m et 25 iim 

4. E.'ement de poiissage selon is revendiciation 3, ca - 
ract6ris§ en ce que ie diametre des fipres n 2; est 



S, Element de poiissage seion Tune des rtjvend«;t3- 
tions 1 a 4, caract^ris^ en ce que rernbast! nOi 
est r^aiis^e en polychiorurede vinyle dontia masse 
surfaclque estcomprise enfrs ISO g.'m^ e; 400'j/rn'". 

0. Eiement de poiissage seion ia revendlcalion 5, ca-^ 
ractsrise en ce que ia masse surfacique de i'em- 
base est de ;.i00 g/m^. 

so 7, Element de poiissage seicin i'une queiconque des 
revendicattons pr^c^identes, caracferise on ce 
que ia colte (14) est a base de polyctslorura de vj- 
nyie et presente une masse suffacique comprise 
entfe 50 et 150 g/m^. 

8. Element de f)olissage seion ta reveodicatiofi 7, ca- 
ractorise en cc que i-? oo:l-j (14) presenSe une mas- 
s;e surtacique de 130 g/m*". 
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9, Eisnient de poiissdge seion I'une Cjuelconque de-s 
revencticaitoas precedenies. caract^rise en ce 
qu'il se ptesente sous ia forme d'un di&at-ie de 
v.: i.f_'v! s.icur cwiprise en're 0,6 et 0.9 mm, 

10 Lloinoi-t do poiissase seion \'me quelconque des 
rcvQiicJicatfOiis i>r6c^enies, caractfirfse en ce 
qti'i! se preseofe sous ia torme d'un disqus avec 
des petates. 



5 

9. Polierelsment nacM emsm tier vorhefgensnden Aa- 
sprfjche, dadurch geksiwzsichnot, dall er die 

Form oiner Schisifcie mi! einer Dicke mi 8ere:c^t vofi 
0,8 bis a,9 mm besUil. 

10, PoiiereiementntJcheineifndot vortujitjo' -JM.XT • 
spruche> da^iurch geketinzeichnet. daft ciia 
Form einer Scheib& mil BiBttem besit^i. 



PateiitansprCiche 

1. FsrtiQPQiierelenient tur mineralische oaer orgaiih 
scheoptsche Giaser, aas dazu vorqessnen is!, an 
einem rotterenden Iraqer montisrt zti werden, und 
eine Fomi die ar\ [sne deb /.u pDiitsreiidsB 
Gfases angepaiilisf, das einen Sockel (10), der aus 
einem Poiymeffiim, einem Gswebe oder einem 
Vlies gebiidet is4, und suf seinEjr Oberflache Fiack- 
fasem. die am Sockel mitteis eines Klebstaffs !,14| 
befestigte Fasern (12) aufweisen.urnfafit dadurch 
gekennzeichnet, dali die Fasern Viskosefasern 

S(5d. 

2. PGiierelemeM nach Anspruch t , dadurch gek&nn- 
xeichnet, da8 die Fasem (1?) sine Langs Im Se- 

reicb von 0.3 mm bis 1 .0 mm jrid vcrzugswetse eine 
Langs von 0,5 mm b&siizen. 

3. PoiiSieleiT>ent nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichn«t, daK der Durchmesser der Fa- 
sern (12) im Bereich von 5 urn bis 2S .um liegi. 

4. Polieretementnsch Ansprutii 3> dadurch gekeon- 
leichnet, daB der Durchmesserdar Faserrt (1 2} im 
Bereich von 15 ):im bis 25 |im itegl. 

5. Poiiereiementnadi einem der Arispruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daR dor Socte; ^10) 
aus Poiyvinylchtofid hergesteiit isl. d(3ssen Fi£i- 
cshsnmasse im Bsre.^ch von 1 50 g/m^ bis 400 g.'rr<2 
iiegt 

6. Poiiersiemeni nach Anspnjch 5,dadurieh gekenn- 
ateichnet, daft die Oberfiachenrnasse des Sookels 
300 gim^ betragt, 

7.. Poitereiejment nach emern der voitiergei-ienden An- 
SDiuchfj dadurch gektjnnzeichnot, daSJ der KIsb- 
stoft (14) em KieSJStott ciuf Polyvifjyichicrid-Basis sst 
und «ine OberfiadierimaBS© ifji Bereich voti 60 bis 
150 jj.''rri^ beaiixt. 

8, Poiisretoment nach Anspruch 7. dadurch geketirs- 
eeichnet, daR der Kiebstof! (1^5) sine Oberfiachen- 
masse von 130 g/m^ auiweist. 



1. A finishing polishing eierneni for mineral cr orqafsic 
optical giasse.'s, dsJSigned to tie iTiCsuntad on a rotal- 

1* lOQ support, vviih a shape adafiieo to tivM oi iriB 
glass fo be pohshe-j. conipnsing a base ( 1 0 j io-rmed 
ffofji a pol>mcf flint, a ist-ii, o- 'x^n vvO\ 1 t«D. ■•; 
comprising at its sufJacs a fiock coaiing corfi;jr!SMig 
fibres {12) fixed to said base by means of an aahe- 

so siv6: (14), characterised in lhat ihe fii:jrss are vts- 
coss fibres. 

2,. A poiisinng element accordma to claim 1 . cliarac- 
terised in that the fibres {12} nave a length ot be- 
Z5 tween 0.3 mm and 1 .0 miri. an-d preferably 0.6 mm. 

3, A:polishif»9 eiement according to ciairn 1 or 2, char- 
acterised in that ihs diameter of the fibi-es (12) is 
betwjjen 5 jim arto £'.^ um. 

4, A polishing elemen! accoraifig to ola m 3 charac- 
terised in that the diameter of the fibres {12} is be- 
twsen 15 (im and 25 um, 

35 5, A pciishing eierneni according to ons oi" ciaims 1 lo 
4, characterised in that the base (10) is produced 
from poly>/inyi chlondi vVnost mass per surfrscs o--- 
ea is be^Jveeri 150 a.-iTr- and 400 g/rn^. 

terised in that iivg mass oer sui faoe area ot tiia 
tjase is 300 glm^, 

7. A polisfiing element according to any one of the pre- 
"5 ceding daims, chaif^cterissd in that the adhesive 

(14) Is based on poiyvinyi cliforide and has a mass 
per surface area o< between 50 and 1150 g/m^ 

8. A pofisfiing element according to cisim V. charac- 
50 terised in that the adhesive (14) has a mass per 

surface area of 130 (jinv-. 

9. A polishing element according to any one of tne »re- 
ceding cfairns. characterfsed in that it is in the torrn 



10. A ptJltshifiq elf-mont accoraioq to any on!,; ot ttio 
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ceding ciaims, characterisect in that it is in the tomi 
of 3 disc wiih ipbes. 
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FIG-UNIQUE 



